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MF技術大賞とは

【MF 技術大賞】は、一般社団法人日本鍛圧機械工業
会が主催するMetal Forming(MF)に不可欠な鍛圧機械、
製品加工と研究などの要素を組み合わせた、プレ
ス・板金・フォーミング機械の世界最高級の大賞で
す。
鍛圧機械の良さを最終製品の良さで証明する為、機
械メーカと加工メーカなどの「ものづくり総合力」
を発揮されたグループを表彰し、鍛圧塑性加工技術
の発展に寄与すること目指しています。



受賞技術紹介①

◆製品用途：自動車用厚板フランジ部品

◆対象要素：鍛圧機械、金型、製品加工

◆加工プロセスの概要：従来のファインブランキング
からUL プレスによるプレス加工に転換。
ファインブランキングでは、形を抜いてから両面を研
磨、さらに機械での面取り加工が必要とされていたが、
UL プレスで製品の外形を拘束し、ゼロクリアランス
の金型で加工することにより、8mm の板厚でもダレ
を発生させず、型の破損もない加工を実現した。
穴導入部の面取り加工や内径の線状突起も全てプレス
加工で対応、最終的にはロータリー研磨以外の機械加
工が不要となった。

＊UL プレスでプレス加工限界の16 分の1 を実現



◆具体的な成果：従来までは機械加工前提の製品形状
だったが、プレス加工とロータリー研磨だけで完結す
る事が可能となり、生産能力や歩留まりの大幅な向上、
省エネ、消費資源を削減する事ができ、更には従来工
法と比べ約35％コストダウンする事が可能になった。

受賞技術紹介➁

一般的なプレス抜き加
工の場合、穴と切り欠
き部の厚みは製品板厚
の2 倍程度必要とされ
る。
本製品板厚8mm の場
合、穴と切り欠き部の
厚みは16mm必要だが、
僅か1mm での加工を
実現した。



日刊工業新聞(令和4年12月1日)に掲載
されました。

日刊工業新聞掲載記事



お問合せ先▼

電話番号：0288-26-3641(代)

メールアドレス：KSaiwai@hikari-kogyo.com

よくご利用いただいている業界▼

■自動車部品■燃料電池■
■産業機械■家電■etc.
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